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Podminky pro instalaci davkovaci vahy MultiFlex

1) MultiFlex musi byt uloZzen na pevnych zakladovych deskach, pficemz maximalni odchylka
Uloznych bodu od roviny nesmi byt vétsi nez +2mm.

2) Ocelova konstrukce, na které je MultiFlex uloZzen, musi byt bez vibraci a jinych statickych
a dynamickych deformaci.

3) Maximalni teplota prostfedi, ve které maZe byt MultiFlex instalovan musi byt mensi neZ 65°C.

4) Vaha muZe byt provozovana pouze s materidlem, ktery je specifikovan v datovém listu
k zakazce. Schenck Process neodpovidd za Skody vzniklé pouzitim materidlu, ktery
neodpovida datovému listu.

5) Limity pro doplfiovani je tfeba stanovit na zakladé minimdlni a maximalni hmotnosti. Cidlo
pro indikaci preplnéni (MAX MAX) musi byt pouZzito vyhradné pro indikaci chybného
nastaveni horni hranice hmotnosti (napfiklad velkou zménou sypné hmotnosti materidlu)

v zadném prfipadé vSak pro nastaveni horni hladiny doplfiovani pfi béZném provozu. Pfi
pouZziti materialQ, pro které je MultiFlex ¢asto pouzivan, mlze pfi trvalém kontaktu cidla
s materidlem dochazet k jeho zalepovdni nebo omotdvani vidkny a tim k jeho porucham.

6) Cidlo pFeplnéni musi byt vidy umisténo tak, aby s ohledem na sypny Ghel materialu bezpe¢né
indikovalo dosazeni horni hladiny spojitého sloupce materidlu v oblasti plniciho skluzu a tim
jeho zablokovani. Zaroven musi byt ¢idlo umisténo mimo proud padajiciho materidlu
(viz. Obr. 1). Cidlo pfeplnéni nesmi zasahovat do pracovniho prostoru aktivatoru.

Obr. 1 Optimdini umisténi ¢idla pfeplnéni s ohledem na sypny uhel materidlu

7) Jakykoliv pretlak, podtlak nebo jeho variace v misté pfipojeni dopravni cesty ke vstupu do
nasypku MultiFlexu ma vliv na pfesnost vazeni a fizeni doplfiovani nasypky.
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8)

9)
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Systém pro doplfiovani zasobniku vahy materidlem musi umoznovat periodické doplriovani
zasobniku vahy mezi dvéma limitnimi hodnotami hmotnosti, které musi zohledriovat objem
zasobniku, sypnou hmotnost materidlu a jeji variace a sypny Uhel material. Vahu Ize
doplniovat i kontinualné, v tomto pripadé musi byt podavaci zafizeni véetné predrazenych
dopravnich tras schopno spojité regulace hmotnosti v ndsypce, zpravidla v rozmezi 50%-80%
vyuzitelného objemu (hmotnosti). Zaroven musi podavaci zafizeni umoZznovat ob¢asnou
kalibraci davkovaciho systému. Perioda kalibrace zavisi na zménach vlastnosti davkovaného
materialu (sypna hmotnost, vihkost, zrnitost) a pohybuje se v rozmezi nékolika hodin az
nékolika dnd.

Volny vystup davkovaného materialu z vypadu vahy nesmi byt Zddnym zptsobem blokovan.
Ptipadné ucpani nasledné dopravni cesty, které by vedlo k zablokovani Snekd / spirél vahy
mUZe vést ke znacnému poskozeni pripadné zni¢eni. Nasledna dopravni cesta pod vypadem
vahy (skluz, pfechodovy dil) musi byt uZivatelem vybavena odpovidajicimi senzory pro
indikaci preplnéni a ucpani (viz. Obr. 2). Schenck Process v Zadném pfipadé neodpovida za
Skody na davkovaci vaze MultiFlex zapfi¢inéné zablokovanim naslednych dopravnich cest.
Omezenim proudu pohonu $nekl nebo spiral ve frekvenénim ménici a tim omezeni
maximalniho krouticiho momentu lze moznost jejich poSkozeni omezit, nikoliv vsak vyloucit.

Obr. 2 Cidlo ucpdni vypadu je mimo vypaddvajici materidl, ale v jeho blizkosti aby indikovalo
vzristajici materidl.

10) Pro uvadéni zafizeni do provozu je doporuceno omezit na frekvenénim ménici maximalni

pfipustné hodnoty proudu na 70% jmenovité hodnoty a tim omezit riziko poSkozeni
nevhodnou manipulaci.

11) Vodice spojujici pevnou a vazenou ¢ast (dopravni Zlab, nasypka) musi byt velmi mékké

a dostatecné dlouhé, aby vytvofily volnou smycku tak, aby se minimalizoval pfenos rusivych
sil.

Ptiklad doporuceného kabelu: 2YSLCYK-J
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